29

UNIVERSIDAD DE GUADALAJARA

CENTRO UNIVERSITARIO DE CIENCIAS EXACTAS E INGENIERIAS
DIVISION DE ELECTRONICA Y COMPUTACION

DATOS DE IDENTIFICACION DEL CURSO

DEPARTAMENTO: Departamento de Ciencias Computacionales.
ACADEMIA A LA QUE PERTENECE: Sistemas de Informacién

NOMBRE DE LA MATERIA: Sistemas de Informacién para la Manufactura
CLAVE DE LA MATERIA: CC405

CARACTER DEL CURSO: Optativa - Abierta.

TIPO DE CURSO: Curso - Taller.

No. DE CREDITOS: 9

No. DE HORAS TOTALES: 80 Presencial 68 pres’\:r’mcial 12
ANTECEDENTES: Bases de Datos

CONSECUENTES: No tiene

CARRERAS EN QUE SE IMPARTE: Licenciatura en Informatica

FECHA DE ULTIMA REVISION: Agosto de 2009

PROPOSITO GENERAL

Con el desarrollo de este curso el alumno aprendera a visualizar las
organizaciones como sistemas. Identificara las actividades, procesos y funciones
qgue se llevan a cabo en una organizacion para alcanzar sus metas u objetivos.
Podra alcanzar una percepcion de las relaciones que existen entre las
tecnologias de la informacion y una organizacion productiva. Ademas de
comprender el impacto de la automatizacion y de las Tecnologias de la
Informacion en empresas productivas; permitiendo asi percibir las Tecnologias de
la informacion como un mecanismo de integracién de organizaciones como un
motor de cambio en la forma en que éstas se organizan, se establecen
comunicaciones, se definen nuevas practicas de trabajo, se realizan los negocios,
etc.

OBJETIVO TERMINAL

Proporcionar un conocimiento general sobre las diferentes ramas de las industrias dedicadas a
la manufactura de productos, su organizacion y dreas de la empresa. Investigar y estudiar
alternativas de solucion para la automatizacion y control de la informacion en las industrias de
manufactura. Adquirir experiencia y conocimientos sobre el uso de las diferentes alternativas
para automatizacion y control en las industrias de manufactura. Aplicacion prdctica con casos
de estudio implantando soluciones integrales en industrias dedicadas a la manufactura de
productos.
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CONOCIMIENTOS PREVIOS |

Manejo de Bases de Datos

HABILIDADES Y DESTREZAS A DESARROLLAR ‘

1.-Competencia Conceptual, 2.-Competencia De Contexto, 3.-Competencia De Integracion,
[Identificar, Examinar, Explicar, Analizar, Disefiar]

ACTITUDES Y VALORES A FOMENTAR
Responsabilidad, compromiso, puntualidad, asistencia, limpieza, colaboracion.

METODOLOGIA DE ENSENANZA APRENDIZAJE

. IV_Ie.todo Método Aula . . Desarrollo L Estudio de Otros
Método | tradicional de I . Multimedia de Dinamicas .
. Audiovisual | Interactiva casos (Especificar)
exposicion proyecto
% 40% 10% 10% 10% 30%

RECURSOS NECESARIOS

Marcadores, pintarron, borrador y canon.
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CONTENIDO TEMATICO

MODULO 1. Conceptos generales sobre las industrias de manufactura.
Conocer las diferentes dreas, actividades y organizacion de las empresas dedicadas a la
manufactura de productos.

1.1
1.2

13

1.4

1.5

1.6
1.7
1.8

MODULO 2. Alternativas de Soluciones Integrales para automatizacion y control

Sectorizacidon y Ramas de la Industria de Manufactura.
Manufactura de Ensamble y Proceso.

El alumno conocerda las diferentes dreas, actividades y organizaciones de

las empresas dedicadas a la manufactura de productos.

Actividades y Funciones en las Industrias de Manufactura.
13.1 Globalizacion de la Produccion

El alumno investigard las actividades que se llevan a
acabo dentro de las dreas principales de una Industria de

Manufactura, mediante una investigacion de campo.

Procesos de Manufactura

El alumno investigara los procesos de manufactura que se llevan
acabo dentro de una empresa de este tipo, mediante una

investigacion de campo.

Concepto de " Sistema Integrado de Manufactura" (CIM).
1.5.1 Automatizacidn Integral de Procesos.
1.5.2 Controladores Logicos Programables (PLC'S)
1.5.3 Robética
1.5.4 Cddigo de Barras y Banda Magnética.
Concepto "Justo a Tiempo" (JIT).
Concepto de "Disefio Asistido por Computadora” (CADAM, CATIA).
Concepto de "Intercambio Electrénico de Datos" (EDI)

El alumno identificard una serie de conceptos relacionados con la
Industria Manufacturera, mediante una recopilacion de informacion

en Internet.

de la Informacidn en las empresas de manufactura.
Conocer las diferentes alternativas para automatizacion y control de la informacion que hay en

28 HRS

1.5 HRS
1.5 HRS

3 HRS

4 HRS

2 HRS

4 HRS
4 HRS
2 HRS
4 HRS
2 HRS

18 HRS
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P

el mercado y determinar la mds adecuada para las empresas manufactureras.

2.1 Planeacion. 2 HRS
2.2 Requerimientos para automatizacion. 2 HRS
2.3 Justificacidon Costo / Beneficio. 4 HRS

231 Impacto de la Tecnologia Informatica.

2.3.2 Productividad.

233 Ventaja Competitiva.

El alumno conocerd las diferentes alternativas para automatizacion y
control de la informacion que hay en el mercado y determinar la mds
adecuada para las empresas manufacturera, mediante investigaciones en
distintas medios.

2.4 Seleccion de la alternativa mas adecuada (Hardware, Software). 4 HRS
2.5 Desarrollo local de una Solucién. 3 HRS
El alumno investigard acerca de las caracteristicas generales de la
Solucion que te fue asignada y elaborar una presentacion para exponer
en clase cubriendo ciertos puntos.

2.6 Compra de una Solucion. 3 HRS
El alumno seleccionard una solucidn que pueda cubrir los
requerimientos de una empresa en un caso de estudios.

MODULO 3. Estrategias e Implantacion de Soluciones en empresas de 12 HRS
Manufactura.

Conocer las fases o etapas necesarias para implantar una solucidn integral para el control y
automatizacion de la informacion.

3.1 Planeacion y control del proyecto de la Implantacién de la solucién 4 HRS
Integral.
3.1.1 Requerimientos para implantar la mejor solucion.

El alumno analizaré modelos y procesos que le servirdn
posteriormente para elegir una estrategia de solucion a
empresas de manufactura que la requieran.
3.2 Etapas necesarias para implantar una solucion Integral. 4 HRS
El alumno identificara la forma de como planear y controlar la
implantacion de una solucion integral, mediante un ejercicio prdctico
que lo haga elegir una o varias soluciones adecuadas.

3.3 Riesgos en la implantacion de una solucidn Integral. 2 HRS
El alumno analizard los riesgos que se tienen en una empresa al
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implantar una solucion integral y propondra una solucion.

3.4 Requerimientos de Calidad
El alumno analizard los requerimientos de calidad minimos necesarios
que debe cubrir una solucion integral.

MODULO 4. Aplicacién Practica de la Implantacién de una Solucién Integral en
empresas dedicadas a la manufactura de productos.

2 HRS

10 HRS

Practicar los conocimientos adquiridos con respecto a la implantacion de Tecnologia

Informdtica en las Industrias de Manufactura.
4.1 Definicién de los casos de estudio.
El alumno seleccionard una empresa del adrea manufacturera especificada
por el profesor, para desarrollar los puntos que le indique el caso de
estudio.

4.2 Planeacion y desarrollo del Plan de Implantacion de una Solucién

Integral.
4.2.1 Metodologia a utilizar.
4.2.2 Técnicas a utilizar.

4.2.3 Recursos a utilizar.
El alumno practicara los conocimientos adquiridos con respecto a la
implantaciéon de Tecnologia Informatica en las Industrias de
Manufactura.

4.3 Evaluacion Final de la solucion Integral.
El alumno planeard la implantacion de una Solucion Integral en una
empresa de Manufactura, mediante un ejercicio prdctico que le permite
disefiarla aplicando los conocimientos adquiridos durante el curso.

2 HRS

2 HRS

2 HRS
2 HRS

2 HRS

CRITERIOS DE EVALUACION

Se evaluara los conocimientos tedricos - practicos adquiridos por los siguientes:

Criterios de Calificacidn.
40 % de la calificacidn estara integrada por 2 examenes parciales
60 % de la calificacién por ejercicios practicos.
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